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© Gptoelektrisches Bauelement und Verfahren zu dessen Herstellung. 



@ Es wird ein aptoetektrisches Bauelement (1) vcr- 
^geschiagen, bet dem das Faserende eines Lichtwei- 
^lenieiters (11) an eine Foto- oder Laserdiode gekop- 
COpelt und die Anordnung insgesamt mit lichtundurch- 
^ lassigem Kunststoff (6) umspritzt ist- 

CO AIs Basis dient ein aus Metailband fortlaufend 
JJJ ausgestanzter Tragerstreifen, der eine Montagefla- 
che fur die Faserhalterung und angepragte Montage- 
Ofiachen fur die Foto- oder Laserdiode und ggf. fur 
Q^eine Monilordiode aufweist. Innerhalb der aufleren 
LUKunststoffhulle ist der Faserankopplungsbereich ent- 
weder in transparenten Kunststoff eingebettet oder 
mlttels einer Haube abgedeckt. Ein Endabschnitt des 



Tragerstreifens dient a(s Warmeieitpiatte (10), die 
zusammen mit mehreren Anschluflfahnen (7, 8. 9) 
und dem abgehenden Licht/vellenleiter (11) vom 
Kunststoffkorper (6) abstehen. 
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Optoelektrisches Bauelement und Varfahren zu dessen Hersteilung 



Die Erfindung betrifft ein Bauelement der im 
Oberbegriff des Anspruchs 1 naher bezeichneten 
Ausfuhrung. Oerartige Baueiemente werden insbe- 
sondere in Systemen der optischen Nachrichten- 
Ubermittlungstechnik verwendet. 

Aus der DE-OS 30 46 4-15 ist ein als Lasermo- 
dui ausgefuhrtes Bauelement bekannt. dessen 3a- 
sistei! aus dem Kopfende eines Bolzens besteht. 
Oer Boizen weist stirnseitig einen im Querschnitt 
reduzterten rortsatr auf. der als Fu/J fur einen am 
rortsatzende angeordneten Laser dient. Neben die- 
sem Fortsatz ist mit Abstand ein wetterer sauienar- 
tiger fuQ befestigt Dieser tragt sine Lotzinnperie 
mit darin eingebettetem Licht/veltenieiter. Beide 
Fu/3anordnungen umschlie/3t ein zylindrisches Me- 
tallgehause, das endseitig mitteis einer Kappe ab- 
gedeckt ist. Oas Gehause weist unter anderem 
eine seitliciie Offnung auf, in weicher eine Flansch- 
hulse befestigt ist. Durch diese Fianschhulse hin- 
durch erstreckt sich der Lichtwetlenieiter bis vor 
den Laser. Das abstehende Ende der Fianschhulse 
ist durch geschmolzenes Lot hermetisch abgedich- 
tet. Hinter dem Laser weist die Seitenwand des 
Gehauses eine weitere Offnung auf, in die ein 
Sockelteii mit daruf fixierter Fotodiode eingesetzt 
ist. 

Das Festlegen des Glasfaserendes geschieht 
bei noch offenem Gehause und eingeschaltetem 
Laser. Das zuvor metaJlisierte Ende des Lichtwel- 
lenleiters wird hierbei durch die Bohrung eines 
noch kalten Lotzinnkorpers gesteckt und der Kor- 
per auf dem Saulenfui3 deponiert. Ein den Uchtwel- 
lenieiter haltendes Werkzeug, das von einem Mik- 
romanipulator gesteuert wird, justiert den Ucht/vel- 
lenleiter. bis die an seinem freien Ende gemessene 
Lichtleistung einen Optimaiwert erreicht. Dann wird 
der aus einem niedrigschmelzenden Zinn beste- 
hende Korper beispieisweise mitteis einer einen 
separaten Laser enthaltenden Lotvorrichtung ge- 
schmolzen, wobei sich eine Lotperle ausbiidet. die 
nach dem Erstarren das Glasfaserende auf dem 
SaulenfuiS in der justierten Lage fixiert. 

Fertigungstechnisch ist das Lasermodul nur mit 
reiativ groflem Aufwand herstellbar. Es werden eine 
grd/3ere Anzahl verhaitnisma/3ig kcmpliziert ausge- 
blldete Einzelteile verwendet. deren Produktion und 
Montage kostenintensiv sind. 

Ein bereits einfacher herstellbares optoelektri- 
sches Bauelement (DE-OS 37 32 433), verwendet 
als Basistetl einen Metallblock. Dieser besteht aus 
einer Basisplatte mit einem stegfdrmigen Trager, 
auf dem sine Laserdiode angeordnet ist. Hinter 
dem Trager ist eine Montageflache fur die 
Ansteuer- und Regelschaltung der Laserdiode und 
vor dem Trager ein Befestigungsblock zur Haite- 



rung einer Faserendhulse vorgesehen. Die Fase- 
rendhulse enihait den mit dem Faserende auf die 
Laserdiode jusiierten Uchmellenleiter. der dem Ge- 
hauseinnern durch eine seitiiche Wandcffnung zu- 

5 gefuhrt is*. Der Metallblock sitzt auf einem platten- 
formigen Peltierelement. das auf dem Boden eines 
fiachen, im querschnitt rechteckigen Metallgehau- 
ses befestigt ist. Neben dieser Anordnung durch- 
setzen den Gehausebcden In Preflglas einge- 

70 schmoizene Anschiuflstifte, deren innerhalb der 
Gehausekapsei iiegende Enden gebondete Oraht- 
verbindungen zur Laserdiode und zu deren 
Ansteuer- und Regelschaltung aufjveisen. Auch die- 
ses Bauelement ist in der Hersteilung noch imnner 

T5 aufwendig und teuer. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
fur die Groflserienfertigung geeignetes optoelektri- 
sches Bauelement zu konzipieren und hierfur ein 
moglichst billiges Hersteilungsverfahren anzuge- 

20 ben. Diese Aufgabe wird erfindungsgemaO durch 
die im kennzeichnenden Teil des Anspruchs i an- 
gegebenen konstruktiven Maflnahmen und die im 
Ansprucii 9 angegebenen Verfahrensmerkmaie ge- 
lost Vorteilhafte Ausgestaltungen des Bauelemen- 

25 tes und 2weckma(3ige Maflnahmen- bei der Durch- 
fuhrung des Verfahrens sind den Unteranspruchen 
zu entnehmen. 

Das vorgeschlagene optoeiektrische Bauele- 
ment weist verschiedene Vorzuge auf. Es ist ferti- 

30 gungstechnisch einfach und mit niedrigen Geste- 
hungskosten produzierbar. Der als Basis des Bau- 
elementes dienende Tragerstreifen kann ailein 
durch Stanzen und Pragen hergestelit werden. Au- 
flerdem ist er weitgehend eben, von alien Seiten 

35 offen und gestattet daher ein ungehindertes Mon- 
tiersn und Justieren der wenigen Einzelteile. Die 
freie Zuganglichkeit der Montageflachen erlaubt 
somit eine automatisierte Fertlgung mit reiativ ein- 
fachen Bewegungsablaufen. Dafur konnen her- 

40 kommliche Werkzeuge und Vorrichtungen ver^ven- 
det werden. Die Verkapseiungsmethode des Ver- 
giefiens Oder Umspritzens ist auflerdem erhebiich 
billiger als die bisiang ver/vendeten teueren Metall- 
gehause mit eingeglasten Anschlu/Jstiften. 

45 Die Erfindung wird anhand eines in Zeichnun- 

gen dargesteilten AusfCihrungsbeispiels wie folgt 
nailer beschrieben. Es zeigen: 

Fig 1 ein optoeiektrisches Bauelement in 
perspektivischer Ansicht; 

50 Rg. 2a den Ausschnitt eines Metallbandes 

mit im Umrifl freigestanzten und gepragten Trager- 
streifen in der Draufsicht; 

Rg. 2b das Metallband der Rg. 2a gemafl 
Sciinitttinie A- 8; 
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Fig. 3a das Metallband der Rg. 2a. mit einer 
jeweiis z-zvischen zwei Tragerstreifen angespritzten 
Haitestrebe in der Draufsicht: 

Rg. 3b das Metallband der Fig. 3a gemafl 
Schnittlinie C-O; 

Rg. 4 das Metallband der Fig. 3a mit an 
jeweiis einer Langsseite der Tragerstreifen abge- 
trennten Anschluj3fahnen in der Draufsicht: 

Rg. 5a das Metallband der Rg. 4- mit vcll- 
standig mcntierten Tragerstreifen in der Draufsicht: 

Rg. 5b das Metallband der Rg. 5a mit einem 
langsgeschnittenen Tragerstreifen in der Seitenan- 
sicht: 

Rg. 6 das Metallband der Rg. 5a mit voll- 
standig umspritzten Tragerstreifen in der Drauf- 
sicint. 

In Fig. 1 ist das optoelektrisciie Bauelement 
insgesamt mit 1 bezeichnet. £s besteht im wesent- 
lichen aus einem aus Blech gestanzten Tragerstrei- 
fen 2. auf dem sine Foto- Oder Laserdiode 3 und 
ggf, eine Monitordiode 4 sowie eina an die aktive 
Flache der Foto- Oder Laserdiode gekoppelte Glas- 
faser angeordnet sind (Fig. Sa. 5b). Diese Anord- 
nung ist in Kunststoff 3 eingebettet. Der Kunststoff 
bildet einen quaderartigen mechanisch robusten 
Korper, aus dem die Enden mehrerer Anschtu/3fah- 
nen 7, 3, 9, eine Warmeleitplatte 10 und der abge- 
hende Lich^welle^leiter 1 1 hervorstehen. 

Zur Herstellung des optoelektrischen Sauele- 
mentes 1 wird ein Metallband 12 einem Werkzeug 
mit mehreren Bearbeitungsstationen zugefuhrt 
(nicht dargestellt) und der Tragerstreifen 2 so im 
Umrifl freigestanzt, dafl er zunachst uber auflere 
Randstreifen 13, 14 mit dem Metallband verbunden 
bteibt. Ourch taktweisen Vorschub des Metallban- 
des 12 entsteht eine leiterformige B and kon figura- 
tion, deren Sprossen die Tragerstreifen 2 bilden. 
Wie die Rg. 2a zeigt, werd'en betm Stanzen die 
Anschlufffahnen 7, a, 9 freigeschnitten. welche in 
der aiechebene liegen, Abstand zuetnander haben 
und auf beiden Langsseiten 15, 16 im rechten 
Winkel vom Tragerstreifen 2 abstehen. Auflerdem 
kann zugteich ein Befestigungsloch 17 in den obe- 
ren. die Warmeleitplatte 10 darsteilenden Teil des 
Tragerstreifens 2 und bedarfsweise eine zwei 
Trennstege 13 bildende Ausnehmung 19 am Ende 
der Warmeleitplatte 10 ausgestanzt werden. 

Die Warmeleitplatte 10 stent einen Teil des 
Tragerstreifens 2 dar, wahrend der andere Teil als 
Basis fur die Montage der Faserankopplung drent. 
Hierfur wird bei dem als Lasermodul ausgebiideten 
Bauelement 1 in einem weiteren Fertigungsscnritt 
im Obergangsbereich zur Warmeleitplatte 10 eine 
schrage Montageflache 20 fur die Monitordiode 4 
und davor ein Socket 21 fur die Montage der Foto- 
oder Laserdiode 3 angepragt. Die Montageflache 
fur die Foto- Oder Laserdiode 3 verlauft parallel zur 



Blechebene des Tragerstreifens 2. Die zwischen 
dem Socke! 21 und der Warmeleitplatte 10 vorge- 
sehene Montageflache 20 fur die Monitordiode 4 
und die Blechebene des Tragerstreifens 2 schiie- 

5 flen dagegen einen Winkel von 135* ein, so da/1 
die aktive Fiache der fixierten Monitordiode 4 in 
einem Winkel von 45* zur Ruckseite der fixierten 
Laserdiode 3 steht. 

Der Tragerstreifen 2 ist uber seine Gesamtlan- 

w ge vorzugsweise gleich breit und der Sockel 21. 
die Montageflache 20 sowie das Befestigungsloch 
17 sind auf der Langsachse des Tragerstreifens 
hintereinander angeordnet. Der Scckel 21 und die 
Montageflache 20 werden beim Pragen von der 

75 Blechunterseite nach oben durchgedruckt. wobei 
der Scckel 21 z.B. die Form eines Pyramiden-. 
stumpfes erhalt (Rg. 2b) und die Montageflache 20 
fur die Monitordiode 4 Wandungstei! einer im Quer- 
schnitt dreieckigen Blechnase sein kann. Sei dem 

20 in den Zeichnungen dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spiet ist die Montageflache 20 fur die Monitordiode 
4 durch eine z^/veifache Abbiegung des Tragerstrei- 
fens 2 hergestellt, derart, dafi der Faserankopp- 
lungsteil und die Warmeleitplatte 10 des Trager- 

25 streifens 2 eine Stufe bilden. 

Nach dem Freistanzsn und Pragen des Trager- 
streifens 2 werden reiativ kurze Endabschnitte der 
Anschlu/Jfahnen 7 dieses Tragerstreifens zusam- 
men mit den ihnen zugekehrten Endabschnitten 

30 der Anschlu/^fahnen 8, 9 des zuvor fertiggesteilten 
Tragerstreifens unter Einschlu/3 der Randstreifen 
13, 14 des Metalibandes 12 so mit Kunststoff um- 
spritzt. daB eine mechanisch stabile Haitestrebe 22 
entsteht. die mittig zwischen r/vei benachbarten 

35 Tragerstreifen 2 liegt (Fig. 3a, 3b). Anschliefiend 
werden die zur Verbindung mit der Foto-oder La- 
serdiode 3 und der Monitordiode 4 vorgesehenen 
Anschiuflfahnen 3, 9 jeweiis durch Wegstanzen ei- 
nes kurzen Basisabschnittes vom Tragerstreifen 2 

40 raumlich getrennt wie Rg. 4 zeigt. 

Im weiteren Verlauf der Ferttgung des Bauele- 
mentes 1 werden nun die Monitordiode 4 und die 
Laserdiode 3 mitteis Kleben Oder Ldten auf den 
vorgesehenen Platzen der Montageflache 20 und 

<i5 des Sockels 21 fixiert und die Drahtverbindungen . 
zu den Anschluflfahnen 3, 9 durch Bonden herge- 
stellt. 

Separat hierzu wird der vorpraparierte Lichtwel- 
lenleiter 1 1 in einer Halterung 23 befestigt. Die 

so Halterung 23 kann beispielsweise eine metallene. 
den Lichtwellenleiter 11 kabelschellenartig uber- 
greifende Faserhaiteplatte Oder eine Faserendhulse 
sein. in welche der Lichtwellenleiter 1 1 so einge- 
klebt ist. daj3 das abgemantelte Faserende 24 dar- 

55 aus her/orsteht. 

Die derart kcmplettierte Anordnung wird so- 
dann dem Tragerstreifen 2 zugefuhrt und auf dem 
vorgesehenen Montagepiatz abgesetzt. Hierbei er- 
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folgt bereits eine grobe Ausrichtung der Giasfaser 
auf die roto- Oder Laserdiode 3. da Sockeihdhe, 
Montageebene und FaserhaJterung so aufeinander 
abgestimmt 5ind, dai3 das Faserende 24 und die 
aktiv© Diodenftache sich auf gieicher Hdhe befin* 
den. Nach dem sich daran anschliei3enden, in be- 
kannter Weise wahrend des Setriebes erfolgenden 
Justieren bis zur optimaien Lichtiibertragung. wird 
die Halterung 23 auf dem Tragerstreifen 2 fixiert 
und wenigstens der das Faserende 24 sowie die 
Laser- und Monitordiode 3, 4 einschlieflende Kopp- 
lungsbereich dadurch geschutzt, daj3 er zuerst nnit 
transparentem Kunststoff vergossen und der Tra- 
gerstreifen 2 danach unter Einschiufl der transpa- 
renten Kapsel mit einenn lichtundurciilassigen 
Kunststoff 6 umspritzt wird. 

Das Rxieren der vorzugsweise aus StainI her- 
gestellten Faser-Haiterung 23 geschielit bei aben- 
fails aus Stani besteinendem Tragerstreifen 2 z.B. 
mittels Laserschweiflen, 1st der Tragerstreifen 2 
aus Kupfer-oder Messingblech gestanzt, wird die 
Halterung z.B. mittels Loten oder Kleben daran 
befestigt. Eine weitere Moglichkeit die Faseran- 
kopplung vorzunelnmen bestelit darin, da/J das ab- 
gemantelte Faserende 24 in der optimal einjustier- 
ten Lage mit optischer Verguflmasse direkt auf die 
aktive Laserfiache geklebt und der Lichtwellenleiter 
11 gleichzeitig mit Kleber unmittefbar auf dem Tra- 
gerstreifen 2 befestigt wird. 

Bei einem abgewandelten Herstellungsverfah- 
ren warden Faserankoppiung, Laser- und iVIonitor- 
diode 3, 4 mit einer Haube z.B. aus Kunststoff 
abgedeckt und der Tragerstreifen 2 unter Bnschlufl 
des unter der Haube gebildeten Holniraumes mit 
geschwarztem Kunststoff 6 vergossen. 

Ohne Einbettung bleiben die verschiedenen 
Anschluflfahnen 7, 8, 9, die Warmeleitplatte 10, der 
abgehende Lichtwellenleiter 11 lind der sich z'lvi- 
schen den Langsseiten 15. 16 benachbarter Tra- 
gerstreifen 2 unmittelbar erstreckende Randstrelfen 
14 des Metallbandes 12. 

im ietzten Fertigungsschritt wird das Baueie- 
ment 1 vcm Metallband 12 getrennt. Hierbel wer- 
den die Anschluflfahnen 7, 8. 9 und der Randstrei- 
fen 1 4 auf beiden Langsseiten nahe den Haltestre- 
ben 22 und die Trennsteg© 1 8 am Ende der War- 
meleitplatte 10 durchschnitten (Rg. 6). Die Bander 
des Randstreifens 14 biiden nun Anschluflfahnen 7, 
die weitere Masseverbindungen gestatten oder als 
rein mechanische Haltelappen fur die Befestigung 
des Bauelementes 1 auf einer Montageplatte ge- 
nutzt werden kdnnen. 



Anspruche 

1. Optcelektriscnes Bauelement mit sinem an 
eine Fotooder Laserdiode gekoppelten Uchf/veNen- 

3 leiter, welche auf einem Sasisteil angecrdnet und 
insgesamt verkapseit sind, dadurch gekennzetch- 
net, dai3 das Sasisteil ein aus Blech gestanzter 
Tragerstreifen (2) ist. der mehrere Anschlul3fahnen 
(7, a, 9,) aufweist und welcher mit Ausnahme der 

ro Anschlu/3fahnenenden und des abgehenden Licht- 
weilenletters (11) in lichtundurchlassigen Kunststoff 
(6) eingebettet ist 

2. Optoelektrisches Bauelement nach Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnet, da/3 ein Endabschnitt 

ts des Tragerstreifens (2) aus einer Warmeleitplatte 

(10) und der andere Endabschnitt aus einer Monta- 
gefiache mit darauf gehaltertem Lichf.vellenleiter 

(11) besteht. dessen Faserende (24) auf die Foto- 
oder Laserdiode (3) ausgerichtet ist. welche auf 

20 einem z-wischen Warmeleitplatte (10) und Montage- 
fiache vorgesehenen Socket (21) fixiert ist 

3. Optoelektrisches Bauelement nach Anspruch 
1 und 2. dadurch gekennzeichnet dafl zwischen 
dem Sockel (21) mit der Laserdiode (3) und der 

25 Warmeleitplatte (10) eine zur Blechebene des Tra- 
gerstreifens (2) schrage Montageflache (20) mit 
darauf fixierter Monitordiode (4) vorgesehen isL 

4. Optoelektrisches Bauelement nach Anspruch 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet dafl die Montage- 

30 fiache (20) fur die Monitordiode (4) von einer stu- 
fenartigen Abbiegung des Tragerstreifens (2) gebil- 
det ist. 

5. Optoelektrisches Bauelement nach Anspruch 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet dai3 die Halterung 

as (23) des Lichtwellenlelters (11) aus einer auf dem 
Tragerstreifen (2) befestigten Faserhalteplatte oder 
einer Faserendhulse besteht 

6. Optoelektrisches- Bauelement nach Anspruch 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet da/3 die Faseran- 

40 kopplung des Lichtwellenlelters (11) aus einer An- 
ordnung besteht bei der das Faserende (24) direkt 
auf die aktive Fiache der Foto- Oder Laserdiode (3) 
und der Lichtwellenleiter (11) unmittelbar auf die 
Montageflache des Tragerstreifens (2) geklebt sind. 

45 7. Optoelektrisches Bauelement nach Anspruch 

1 bis 6, dadurch gekennzeichnet da/J innerhalb der 
Bnbettung in lichtundurchlassigen Kunststoff (6) 
auf dem Tragerstreifen (2) eine die Foto- oder 
Laserdiode (3), das Faserende (24) und ggf. die 

50 Monitordiode (4) einschiiei3ende Kapsel aus trans- 
parentem Kunststoff angeordnef ist 

8. Optoelektrisches Bauelement nach Anspruch 
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet. dafl die aus Foto- 
oder Laserdiode (3), dem Faserende (24) des 

ss Lichtwellenlelters (11) und ggf. der Monitordiode (4) 
bestehende Faserankopplung innerhalb eines von 
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einer Haube abgedeckten Hohtraumes auf dem mit 
lichtundurchlassigem Kunststoff (6) umspritzten 
Tragerstreifen (2) angeordnet sind. 

9. Verfahren zur Hersteilung sines optcelektri- 
schen Bauelementss mit einem an sine Foto- cder 
Laserdiode und ggf. einer Monitordiode gekoppel- 
ten Uchtweltenleiter. welche auf ainem Saststeil 
angeordnet und insgesannt verkapselt sind, dadurch 
gekennzetchnet. dai3 zuerst etn mehrere Anscnlui3- 
fahnen (7. a, 9) und eine Warmeleitplatte (10) auf- 
weisender Tragerstreifen (2) aus Slech gestanzt 
und die benotigten Montageflachen (z.B. 20) ange- 
pragt werden, dafl diese anschfieflend mit den Oio- 
den {3. 4) sowie denn Uchtweltenleiter (11) bestuckt 
und die erforderiichen DrainWerbindungen herge- 
stellt werden, da/3 danach justiert, die optinnale Fa- 
serankopplung fixiert und der Ankopplungsbereicii 
gegen Eindringen von llchtundurchlasstgem Kunst- 
stoff" (6) gescnutzt wird. mit dem die Anordnung 
schliefllich umspritzt wird. 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet. 

- daj3 aus einem Metallband (12) fortlaufend an 
Randstreifen (13,14) und Trennstegen (18) zu- 
nachst miteinander verbunden bleibende Trager- 
streifen (2) mit an den Langsseiten {15. 16) abste- 
nenden AnschlujSfahnen (7, 3. 9) freigestanzt wer- 
den. 

- daj3 die Tragerstreifen (2) mittels Pragen einen 
Sitz fur die Foto- oder Laserdiode (3) und ggf. eine 
schrage Montageflache (20) fur die Monitordiode 
(4) erhalten, 

- dafi die freien Enden der sich gegenuberstehen- 
den Anschlui3fahnen (7, 3, 9) von zwet benachbar- 
ten Tragerstreifen (2) einschliefllich der Randstrei- 
fen (13, 14) des Metailbandes (12) In eine Haite- 
strebe (22) aus Kunststoff eingespritzt werden, 

- daB die Anschluflfahnen (8, 9). fur die Laser- und 
Monitordiode (3, 4) durch Wegstanzen eines je- 
weiis kurzen Basisabschnittes raumiich vom Tra- 
gerstreifen (2) getrennt werden, 

- daB der Tragerstreifen (2) mit Foto- oder Laser- 
diode (3) und ggf. der Monitordiode (4) bestuckt 
und durch Bcnden Orahtverbindungen zu den An- 
schlui3fahnen (8. 9) hergestelit werden. 

- daiJ der insoweit vervollstandigten Anordnung ein 
separat vorpraparierter Lichf/vellenleiter (11) zuga- 
fuhrt. und dessen Faserende (24) auf die aktive 
Fiache der Foto- oder Laserdiode (3) justiert und 
der Uchf/vellenieiter (11) auf dem Tragerstreifen (2) 
fixiert wird, 

- dafl die aus Foto- oder Laserdiode (3), dem 
Faserende (24) und ggf. der Monitordiode (4) be- 
stehende Faserankoppiung gegen Eindringen von 
lichtundurchlassigem Kunststoff (6) geschutzt und 
der Tragerstreifen (2) unter Auslassung der War- 
meleitplatte (10) und den Enden der AnschlujSfah- 
nen (7, 3, 9) vollstandig in den Kunststoff (6) einge- 



bettet wird. 

- da/3 die Trennstege (18) sowie die Anschlufifan- 
nen (7. 8. 9) und der Randstreifen (14) nahe den 
Haltestreben (22) durchschnitten werden. 

5 11. Verfahren nach Anspruch 9 und 10, da- 

durch gekennzeichnet. dafl der Lich^/vel!enieiter 
(It) und das Faserende (24) vor dem Justieren auf 
die Foto- oder Laserdiode (3) in einer separaten 
Halterung (23) faefestigt werden und die Halterung 

JO nach beendeter Justage auf dem Tragerstreifen (2) 
fixiert wird. 

12. Verfahren nach Anspruch 9 und 10, da- 
durch gekennzeichnet, da/J vor dem Umspritzen 
des Tragerstreifens (2) mit lichtundurchlassigem 

75 Kunststoff (6) der Faserankoppiungsbereich in 
transparenten Kunststoff eingebettet wird. 

13. Verfahren nach Anspruch 9 und 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB vor dem Umspritzen 
des Tragerstreifens (2) mit lichtundurchlassigem 

20 Kunststoff (5) der Faserankoppiungsbereich mit ei- 
ner Haube abgedeckt wird. 
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Q. 



® Es wird ein. optoelektrisches Bauelement (1) vor- 
geschlagen. bei dem das Faserende eines Uchtwel- 
lenleiters (11) an eine Foto- oder Laserdiode gekop- 
peit und die Anordnung insgesannt mit Ilchtundurch- 
iassigem Kunststoff (8) umspritzt ist. 

Als Basis dient ein. aus Metallband fortlaufend 
ausgestanzter Tragerstreifen, der eine Montagefla- 
che fur die Faserhalterung und angepragte Montage- 
flachen fur die Foto- oder Laserdiode und ggf. fur 
eine Monitordiode aufweist. Innerhalb der" auCeren 
KunststoffhOUe ist der Faserankopplungsbereich ent- 
weder in transparenten Kunststoff eingebettet oder 
mittels einer Haufae abgedeckt. Ein Endabschnitt des 
Trggerstreifens dient als Warmeieitplatte (10), die 



zusammen mit mehreren Anscfilui3fahnen (7 8 9) 
und dem abgehenden Lichtwellenleiter (11) vom 
Kunststoffkorper (6) afastehen. 
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